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TABULKA MISTNOSTI
&islo Plocha Vyska Objem
Podlazi 3 ) Ucel mistnosti mistnosti| mistnosti |mistnosti
mistnosti 2 3
[m’] [m] [m’]
2.01 Hala 245,90 3,20 786,88
2.02 Schodisté 18,20 4,00 72,80
2.03 Vytahova Sachta 4,50 4,00 18,00
2.04 Ateliérinteriérovy design 75,20 3,40 255,68
2.05 Pocitacova ucebna 45,20 3,40 153,68
2.06 Primyslovy design 120,80 3,40 410,72
2.07 PC ucebna 51,90 3,40 176,46
2.08 Ateliér vytvarné pfipravy 97,90 3,40 332,86
2.09 Konzulta¢ni mistnost 16,40 3,20 52,48
2.10 Kabinet 13,60 3,65 49,64
2.11 Kabinet 13,60 3,65 49,64
2.12 Ateliér vytvarné pfipravy 96,50 3,40 328,10
5 NP 2.13 Konzulta¢ni mistnost 16,50 3,20 52,80
. 2.14 Kabinet 14,80 3,65 54,02
2.15 Kabinet 14,80 3,65 54,02
2.16 Keramicka pec 8,80 3,65 32,12
2.17 Sadrovna 16,30 3,65 59,50
2.18 Modelovna 57,30 3,65 209,15
2.19 WC Z4ci - chlapci 12,10 3,20 38,72
2.20 Dilna 19,30 3,20 61,76
2.21 Uklidova mistnost 1,70 3,20 5,44
2.22 WC zaméstnanci - Zeny 2,90 3,20 9,28
2.23 WC zaméstnanci - muZi 2,90 3,20 9,28
2.24 WC Zaci - divky 11,90 3,20 38,08
2.25 Ateliérinteriérovy design 37,80 3,40 128,52
2.26 Multifunkéni prostor 103,30 3,40 351,22
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PFi¢na 1892/4
PV PRIVODNI WYUSTKA 110 00 Praha 1 Nové mésto
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